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ELECTRICIDAD Y CALOR A PARTIR DE
RESIDUOS

(O CONCEPTO

El concepto de recuperacion de energia a partir de residuos permite evitar la queda de
combustibles fésiles como el carbdn, el petrdleo y el gas natural. Ademas, el 60 % de la energia
recuperada de los residuos proviene de fuentes renovables, lo que hace que la mayor parte del
ciclo sea neutro en carbono. Las emisiones de las plantas de valorizacién energética de residuos
son un 25 % inferiores a las de las centrales termoeléctricas convencionales. La recuperacion
energética contribuye a la proteccion del medio ambiente y los recursos naturales.

(O TECNOLOGIAS COMBINADAS PARA REDUCIR LAS EMISIONES DE Sox, METALES PESADOS Y
MATERIAL PARTICULADO

INUBER es el socio ideal para soluciones a medida que cumplen con los requisitos ambientales y
de procedimiento. Acompainamos a nuestros clientes durante todo el proceso de inversion,
desde el desarrollo del proyecto hasta la puesta en marcha de la planta y, posteriormente, el
servicio técnico durante la vida util del sistema.

Para limpiar los gases de combustion se inyectan sorbentes alcalinos a base de calcio o sodio en
los gases de combustidn para eliminar los gases acidos (SO,, SO3/H,S04, HCI). La inyeccidn del
sorbente es sencilla y se realiza entre el calentador de aire y el equipo de control de PM.Las
unidades de desulfuracion de gases de combustion de piedra caliza son de eficacia probada y
rentables. INUBER ofrece un novedoso sistema de depuracidon que maximiza la eliminacion de
SO, y polvo, minimizando al mismo tiempo el consumo de energia.

(O PROCESO

Evaluacion técnica, definicion del proyecto, estrategia de adquisiciones, presupuesto
CAPEX/OPEX, configuracion del proyecto, disefio preliminar, aportes a la planificacién y
permisos, y evaluacion de riesgos.

Disefio final, revision de paquetes de datos de disefio, gestion de contratos, gestion de riesgos,
gestion de interfaces y plan general de ejecucion del proyecto. Gestion de implementacion,
incluyendo inspecciones en sitio, monitoreo de seguridad y salud ocupacional, puesta en marcha
en frio y en caliente, pruebas de rendimiento, pruebas de funcionamiento, procedimientos de
seguridad, revision de documentacion y gestion de contratos.

Actualizaciones y modernizaciones de plantas de conversidn de residuos en energia, incluido el
apoyo para cuestiones complejas, el reemplazo de tecnologia, los planes maestros, las
evaluaciones del ciclo de vida y la consultoria de demolicidn.



